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 เอกสารแนบท่ี 2.1

เอกสารเกี่ยวข้องกับการมีส่วนร่วมของประชาชน 
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 เอกสารแนบท่ี 2.2

รายละเอียดของปล่องระบายอากาศและระบบป้องกัน
มลพิษของโครงการ 



รายละเอียดปล่องระบายอากาศของหน่วยการผลิตที่ 4 – 6 ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด 

ที ่ หน่วยการผลิต 
จ านวน
ปล่อง 

ความสูงปล่อง 
(เมตร) 

เส้นผ่านศูนย์กลาง
ปล่อง (เมตร) 

ระบบบ าบัด
มลพิษ 

 หม้อเผา 4     
1 ปล่องหม้อเผา 4 1 100 3 BF 
2 ปล่องหม้อเย็น 4 1 35 3.3 EP 
3 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 5 1 50 0.75 BF 
4 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 6 1 50 0.75 BF 
5 ปล่องหม้อบดถ่านหิน 4 1 50 2.5x1.5 EP 
6 ปล่องหม้อบดถ่านหิน 5 1 50 2.5x1.5 EP 
 หม้อเผา 5     
7 ปล่องหม้อเผา 5 1 130 4 BF 
8 ปล่องหม้อเย็น 5 1 40 4.5 EP 
9 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 7 1 26 1.5 BF 
10 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 8 1 26 1.5 BF 
11 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 9 1 30 2 BF 
12 ปล่องเครื่องคัดขนาดปูนซีเมนต์ 7 1 36 1.5 BF 
13 ปล่องเครื่องคัดขนาดปูนซีเมนต์ 8 1 36 1.5 BF 
14 ปล่องหม้อบดถ่านหิน 6 1 50 1.8 BF 
 หม้อเผา 6     
15 ปล่องหม้อเผา 6 1 140 4.7 BF 
16 ปล่องหม้อเย็น 6 1 40 4.5 EP 
17 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 10 1 30 1.5x1.5 BF 
18 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 11 1 30 1.5x1.5 BF 
19 ปล่องเครื่องคัดขนาดปูนซีเมนต์ 10 1 30 1.5x1.5 BF 
20 ปล่องเครื่องคัดขนาดปูนซีเมนต์ 11 1 30 1.5x1.5 BF 
21 ปล่องหม้อบดถ่านหิน 7 1 63 2.5 BF 
 

หมายเหตุ :  EP = อุปกรณ์ดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ ( Electrostatic Precipitator ) 

  BF = อุปกรณ์ดักจับฝุ่นแบบถุงกรอง ( Bag Filter ) 
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              เอกสารแนบที่ 2.3 
 

ผลการตรวจวัดฝุ่นจากปล่องหม้อเย็นและหมอ้เผา 



    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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   หา้มคดัถา่ยรายงานผลการวเิคราะห/์ทดสอบนีแ้ตเ่พยีงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏบิตักิารฯเป็นลายลกัษณอ์กัษร 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Kiln 4 (EIA) 
 Report No. AA 21/0625-4 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 18/07/65 วนัทีว่เิคราะห ์       18 – 23/07/65 

รายละเอยีดของปลอ่ง   

-  Diameter 3.00 m  -  Flow Rate (Std) 97.85 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 8,454,575.46 m3/day 

-  Pressure (Ps) 743.89 mmHg -  Oxygen (O2) 12.86  % 

-  Temperature (Ts) 101.33 oC -  CO 92.33  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 20.43 m/s -  Excess Air (EA) 155.41  %  

-  Moisture (BWS) 13.04 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0575028 แกน (Y) : 0895339 

 ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 
ผล at7%O2 II 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR22/17557) 
13/07/65 

(10:54 น. – 11:30 น.) 4 7  80 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

2. 
Hydrogen chloride  

(AR22/17561) 
13/07/65 

(10:54 น. – 11:30 น.) <0.0003 <0.0003 ≤ 9  ppm U.S.EPA Method 26A 

3. Hydrogen fluoride 

(AR22/17562) 
13/07/65 

(10:54 น. – 11:30 น.) <0.0006 <0.0006 ≤ 3  ppm U.S.EPA Method 26A 

 
   

    

        

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปลอ่ยทิง้อากาศเสยี  

 จากโรงงานปนูซเีมนต ์ทีใ่ชข้องเสยีเป็นเชือ้เพลงิหรอืเป็นวัตถดุบิในการผลติ (พ.ศ.2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

 ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7%    
III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่ง Kiln 4 Feed Use Biomass + Liquid Waste 

 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายมนตร ี ไชยเมอืง  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๔๓ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Kiln 5 (EIA) 
 Report No. AA 21/0625-4 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 22/07/65 วนัทีว่เิคราะห ์       23 – 26/07/65 

รายละเอยีดของปลอ่ง   

-  Diameter 3.96 m  -  Flow Rate (Std) 227.23 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 19,632,612.91 m3/day 

-  Pressure (Ps) 745.71 mmHg -  Oxygen (O2) 12.95  % 

-  Temperature (Ts) 114.00 oC -  CO 153.33  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 28.09 m/s -  Excess Air (EA) 158.41  %  

-  Moisture (BWS) 13.07 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0574983 แกน (Y) : 0895523 

 ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 
ผล at7%O2 

II 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR22/17954) 
16/07/65  

(11:30 น. – 12:18 น.) 2 3  80 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

2. 
Hydrogen chloride 

(AR22/17962) 
16/07/65  

(11:30 น. – 12:18 น.) 0.0565 0.0974 ≤ 9  ppm U.S.EPA Method 26A 

3. Hydrogen fluoride 

(AR22/17963) 
16/07/65  

(11:30 น. – 12:18 น.) <0.0006 <0.0006 ≤ 3  ppm U.S.EPA Method 26A 

  
   

   

        

 

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปลอ่ยทิง้อากาศเสยี  

จากโรงงานปนูซเีมนต ์ทีใ่ชข้องเสยีเป็นเชือ้เพลงิหรอืเป็นวัตถดุบิในการผลติ (พ.ศ.2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่ง Kiln 5 Feed Use Mix Biomass + RDF 

 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายมนตร ี ไชยเมอืง  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๔๓ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Kiln 6 (EIA) 
 Report No. AA 21/0625-4 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 22/07/65 วนัทีว่เิคราะห ์       23 – 26/07/65 

รายละเอยีดของปลอ่ง   

-  Diameter 4.70 m  -  Flow Rate (Std) 268.70 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 23,215,501.91 m3/day 

-  Pressure (Ps) 740.45 mmHg -  Oxygen (O2) 12.28  % 

-  Temperature (Ts) 96.67 oC -  CO 159.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 23.32 m/s -  Excess Air (EA) 138.39  %  

-  Moisture (BWS) 15.44 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0575080 แกน (Y) : 0895619 

 ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 
ผล at7%O2 

II 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR22/17955) 
17/07/65  

(15:30 น. – 16:30 น.) 5 8  80 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

2. 
Hydrogen chloride 

(AR22/17964) 
17/07/65  

(15:30 น. – 16:30 น.) <0.0003 <0.0003 ≤ 9  ppm U.S.EPA Method 26A 

3. Hydrogen fluoride 

(AR22/17965) 
17/07/65  

(15:30 น. – 16:30 น.) <0.0006 <0.0006 ≤ 3  ppm U.S.EPA Method 26A 

 
    

   

        

 

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปลอ่ยทิง้อากาศเสยี  

จากโรงงานปนูซเีมนต ์ทีใ่ชข้องเสยีเป็นเชือ้เพลงิหรอืเป็นวัตถดุบิในการผลติ (พ.ศ.2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่ง Kiln 6 Feed Use Mix Biomass + Liquid Waste + RDF 

 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายมนตร ี ไชยเมอืง  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๔๓ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 

                             ....19..../....01..../....66....                                          ....19..../....01..../....66.... 
 

  หา้มคดัถา่ยรายงานผลการวเิคราะห/์ทดสอบนีแ้ตเ่พยีงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏบิตักิารฯเป็นลายลกัษณอ์กัษร 

                                                                                                 Page 1 of 1                                                               FM-EN14 I13/01-03-61 

รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Cooler 4 (EIA) 

 Report No. AA 21/0625-7 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 30/11/65 วนัทีว่เิคราะห ์ 01 – 03/12/65 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 3.20 m  -  Flow Rate (Std) 58.52 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 5,056,373.70 m3/day 

-  Pressure (Ps) 744.23 mmHg -  Oxygen (O2) 20.90  % 

-  Temperature (Ts) 98.00 oC -  CO 0.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 9.56 m/s -  Excess Air (EA) -  %  

-  Moisture (BWS) 3.23 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0574521     แกน (Y) : 0895627 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่
รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 

วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 
ผลการตรวจวดั II คา่มาตรฐาน I หนว่ย 

วธิวีเิคราะห/์
ทดสอบ 

1. 
ฝุ่ นละออง 

(AR22/30557) 

25/11/65  

(13:30 น. – 14:18 น.) 
2  120 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

 
   

   

 
   

   

       

       

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจาก ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 

เรือ่ง ก าหนดคา่ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากโรงงานปนูซเีมนต ์(พ.ศ. 2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis)  
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายธวัชชยั  ทองตัน  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๓๗ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Cooler 5 (EIA) 

 Report No. AA 21/0625-4 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 26/07/65 วนัทีว่เิคราะห ์ 27 – 30/07/65 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 3.50 m  -  Flow Rate (Std) 70.45 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 6,086,519.41 m3/day 

-  Pressure (Ps) 750.71 mmHg -  Oxygen (O2) 20.90  % 

-  Temperature (Ts) 108.50 oC -  CO 0.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 9.77 m/s -  Excess Air (EA) -  %  

-  Moisture (BWS) 2.87 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0574448     แกน (Y) : 0895798 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 
ผลการตรวจวดั II คา่มาตรฐาน I หนว่ย 

วธิวีเิคราะห/์
ทดสอบ 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR22/18705) 
18/07/65  

(09:40 น. – 10:28 น.) 
3  120 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

       

 
   

   

       

       

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจาก ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 

เรือ่ง ก าหนดคา่ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากโรงงานปนูซเีมนต ์(พ.ศ. 2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis)  
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายมนตร ี ไชยเมอืง  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๔๓ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Cooler 6 (EIA) 

 Report No. AA 21/0625-4 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 26/07/65 วนัทีว่เิคราะห ์ 27 – 30/07/65 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 4.50 m  -  Flow Rate (Std) 118.25 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 10,216,425.99 m3/day 

-  Pressure (Ps) 753.71 mmHg -  Oxygen (O2) 20.90  % 

-  Temperature (Ts) 96.50 oC -  CO 0.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 9.59 m/s -  Excess Air (EA) -  %  

-  Moisture (BWS) 3.07 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0574601     แกน (Y) : 0895900 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 
ผลการตรวจวดั II คา่มาตรฐาน I หนว่ย 

วธิวีเิคราะห/์
ทดสอบ 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR22/18703) 
17/07/65 

(09:40 น. – 10:30 น.) 
7  120 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

 
  

    

 
   

   

       

       

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจาก ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 

เรือ่ง ก าหนดคา่ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากโรงงานปนูซเีมนต ์(พ.ศ. 2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis)  
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายมนตร ี ไชยเมอืง  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๔๓ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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 เอกสารแนบท่ี 2.4

วิธีการปฏิบัติงานมาตรฐาน 
ของการเดินหมอ้เผาและควบคุมการเผาปูน 

 



บริษัทปูนซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จาํกัด

ชนิดเอกสาร WI

รหสัเอกสาร W-PW4-001

เรื(อง การควบคุมการเผาปูน หม้อเผา 4

  ISO_Document\MR\From\W-PW4-001 หน้าที( 1  

ฉบับที( วันที(ใช้งาน
จาํนวนหน้า
รวมทั@งหมด

ผู้เขียน / ผู้ทบทวน
เอกสาร

ผู้อนุมัต ิ/ ตาํแหน่ง

14 15/03/64 107
pithipab

(   นายปิติภาคย ์บุตรโท   )

charoenc

(   นายเจริญชัย เฉลียวเกรียงไกร   )

ผูอํ้านวยการโรงงานปูนทุ่งสง

\\172.31.51.51\ISO_Document\MR\Form\F-G-0402.docx F-G-0402(02)

01/11/58
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บรษัิท ปนูซิเมนตไ์ทย (ทุง่สง) จาํกดั 

ชนิดเอกสาร            :    วิธีปฎิบตัิงานมาตราฐาน หนา้ที&                       :   2 

รหสัเอกสาร             :   W-PW4-001 วนัที&เริ&มใชง้าน          :   15/03/64 

เรื&อง        :   การควบคมุการเผาปนู หมอ้เผา , ฉบบัที&                      :   14 

 

 

\\172.31.51.51\ISO_Document\MR\Form\F-G-0403.docx                                                                     F-G-0403(01)  

                                                                                                                                                                   01/04/57 

 

เอกสารฉบบันี .เป็นเอกสารการควบคมุการเดนิหยดุหมอ้เผา , รวมถึงการปรบัแตง่กระบวนการผลิตของ
หมอ้เผา 4 (Work Instruction Kiln 4)  เพื&อใหไ้ดป้รมิาณและคณุภาพที&ตอ้งการ และพรอ้มกนันี .ขอใหย้กเลิก
เอกสารที&ใชใ้นการควบคมุการเดนิหยดุหมอ้เผา 4 รวมถึงการปรบัแตง่กระบวนการผลิตของหมอ้เผา 4 (Work 
Instruction Kiln 4) ที&มีใชก่้อนหนา้นี .ทั.งหมด หรือหากมีเอกสารอื&นเพิ&มเตมิในภายหลงัหรือมีการเปลี&ยนแปลง
วิธีการเดินใหถ้กูตอ้งจากเอกสารการควบคมุการเดนิหยดุหมอ้เผา 4 รวมถึงการปรบัแตง่กระบวนการผลิตของ
หมอ้เผา 4  ( Work Instruction Kiln 4)  

ขอใหป้ฏิบตั ิดงันี . 
1.  แจง้ผูค้วบคมุเอกสารส่วนผลิตหรือ ผูบ้งัคบับญัชาโดยตรง เพื&อดาํเนินการแกไ้ขตอ่ไป   หรือ 

                         2.  แจง้ ผจก. หรือ ผชก.ผลิตปนูเม็ด TS.4  เพื&อจะดาํเนินการตามระบบ  ISO 9000 
            ของ Procedure (P–G–004) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บรษัิท ปนูซิเมนตไ์ทย (ทุง่สง) จาํกดั 

ชนิดเอกสาร            :    วิธีปฎิบตัิงานมาตราฐาน หนา้ที&                       :   3 

รหสัเอกสาร             :   W-PW4-001 วนัที&เริ&มใชง้าน          :   15/03/64 

เรื&อง        :   การควบคมุการเผาปนู หมอ้เผา , ฉบบัที&                      :   14 
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หัวข้อที	 หัวข้อการควบคุม  

1. SPECIFICATION MACHANICAL  OF KILN.4   IN PROCESS  

2. การควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิต  
2.1    ค่าคุณภาพของปูนเมด็ที�พนกังานหมอ้เผาตอ้งควบคุม (Free CaO) 
2.2    ค่าคุณภาพที�พนกังานเผาปูนใชใ้นการควบคุมหมอ้เผา  
2.3    การคดัแยกปูนเม็ด                                                                                        

2.3.1   แยกตามคุณภาพ Free CaO   
2.3.2   แยกตามการจ่ายปูนเม็ด EXPORT                                                                         

                   
          
          
          
        

3. การเตรียมความพร้อมเครื	องจักร  ก่อนการจุดไฟอุ่นหม้อเผา        

4. การดําเนินก่อนการจุดไฟอุ่นหม้อเผา       

5. คู่มือการจุดไฟอุ่นหม้อเผา 
5.1      การจุดไฟอุ่นหมอ้เผา 4  ดว้ยนํ?ามนัเตา 
5.2      การจุดไฟอุ่นหมอ้เผา 4  ดว้ยถ่านหินหรือ PETCOKE 

        
        
        

6. การคิดกราฟ TEMP  HEAT  UP  CURVE       

7. คู่มือการอุ่นหม้อเผา 
7.1      การอุ่นหมอ้เผา 4  ดว้ยนํ?ามนั หรือเมื�อมีการซ่อมอิฐ  
7.2      การอุ่นหมอ้เผา 4  ดว้ยถ่านหินหรือ PETCOKE 

        
      
        

8. การเตรียมความพร้อมก่อน FEED หม้อเผา  B         

9. คู่มือการ FEED หม้อเผา เมื	อมีการซ่อมหม้อเผา       

10. คู่มือการควบคุมหม้อเผา 4  เมื	อทุกอย่างอยู่ในสภาวะปกติ       

WORK  INSTRUCTION 



บรษัิท ปนูซิเมนตไ์ทย (ทุง่สง) จาํกดั 

ชนิดเอกสาร            :    วิธีปฎิบตัิงานมาตราฐาน หนา้ที&                       :   4 

รหสัเอกสาร             :   W-PW4-001 วนัที&เริ&มใชง้าน          :   15/03/64 

เรื&อง        :   การควบคมุการเผาปนู หมอ้เผา , ฉบบัที&                      :   14 
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11. คู่มือการควบคุมหม้อเผา B  ในกรณีที	กระบวนการที	ผดิปกติ 
GG.G    การพิจารณากระบวนการเมื�อ ค่า Free Lime สูงกวา่เกณฑก์าํหนด 
GG.O    การปฏิบติัเมื�อค่า Free Lime สูงกวา่เกณฑก์าํหนด 
GG.Q     เกิด Coat ร่วง และ Torque เริ�มลดลง 
GG.W    การปรับสภาพหมอ้เผาเมื�อมีการเคลียร์ทา้ยหมอ้เผา 
GG.X    หมอ้เผาเกิด CO แลว้ทาํให ้EP. Inlet Coal mill K4P21 Trip 
GG.]   การปฏิบติัเมื�อค่า Heat Consumption สูง 
GG.`   การควบคุมกรรมวธีิการเผาปูน  เมื�อคุณภาพ Free CaO  ตํ�ากวา่เกณฑ์ 

        
        
        
      
        

12. คู่มือการเปลี	ยนใช้ชนิดเชืJอเพลิงที	หม้อเผา 4 
GO.G    การเปลี�ยนเชื?อเพลิงที� CALCINER BURNER จากถ่านหิน เป็นนํ?ามนัเตา 
GO.O    การเปลี�ยนเชื?อเพลิงที� MAIN BURNER จากถ่านหิน เป็นนํ?ามนัเตา 
GO.Q    การเปลี�ยนเชื?อเพลิงที� CALCINER BURNER จากนํ?ามนัเตาเป็นถ่านหิน 
GO.W    การเปลี�ยนเชื?อเพลิงที� MAIN BURNER จากนํ?ามนัเตาเป็นถ่านหิน 

        
      
        
      
      

13. คู่มือการหยุดหม้อเผา 4 
13.1    การหยดุหมอ้เผา 4 เมื�อมีการซ่อมหมอ้เผาตามแผนการผลิต 
13.2    การหยดุหมอ้เผา 4 เมื�อหมอ้เผาแดง  (ไม่วกิฤติ) 
13.3    การหยดุหมอ้เผา 4 เนื�องจากหมอ้เผาแดงใตแ้หวน  (แดงที�จุดวกิฤต) 
13.4    การหยดุหมอ้เผา 4 เมื�อพบสิ�งผดิปกติในกระบวนการผลิต 

        
      
      
      
      

14. คู่มือการติดตามงานซ่อมหม้อเผา 4         

15. คู่มือการบันทกึ LINING NUMBER และLINING DAY หม้อเผา 4         

16. คู่มือการควบคุมหม้อเผา 4 เมื	อไฟฟ้าดับฉุกเฉิน   
G].G    เครื�องจกัรในชุดหมอ้เผา W ที�สามารถใชไ้ฟฟ้าจากเครื�อง Generator 
G].O    ขั?นตอนการควบคุมหมอ้เผา W เมื�อไฟฟ้าดบัฉุกเฉิน 

        
        
        

17. มาตรฐานการทาํงานเพื	อรักษาสิ	งแวดล้อมและความปลอดภัย 
G`.G    การควบคุมฝุ่ นบริเวณ Kiln feed หมอ้เผา W 
G`.O    การควบคุมฝุ่ นบริเวณ Clinker Transport หมอ้เผา W 
G`.Q    การควบคุมฝุ่ นบริเวณ Calcine หมอ้เผา W 
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G`.W    การควบคุมเสียงบริเวณ Air Compressor Room 
G`.X    การควบคุมเสียงบริเวณ Calciner 
G`.]    การควบคุมฝุ่ นบริเวณ Spray Tower TS.4   
G`.`    การควบคุมฝุ่ นออกปล่องหมอ้เผา W 
G`.r    ขั?นตอนการเดิน/หยดุเครื�องจกัร เพื�อตรวจเช็คการทาํงาน หรือเพื�อเคลียร์    
           วตัถุดิบ 
G`.s    การทาํความสะอาดอาคาร และเครื�องจกัรในที�สูง 
G`.Gt  วธีิปฏิบติังานสาํหรับการควบคุมฝุ่ น และวตัถุดิบหกลน้จากทาํกอง   
           และการลาํเลียงวตัถุดิบ 
 

      
      
      

18.  คู่มือการเปิดปูนเม็ดจาก SILO BY PASS TS.4         

19.  คู่มือการล้างพดัลม SP FAN       

20.  คู่มือการล้าง HOUSING  (ล้างปกติ)       

21.  คู่มือการจุด THERMAL HEATER         

22.  คู่มือการควบคุมการทาํงานของระบบ PRIMARY BURNER KILN 4       

23.  คู่มือการเคลียร์ฝุ่ นลมร้อนใน HOPPER EP COOLER       

24.  คู่มือการเดินชุดทาํกองถ่านหม้อเผา B       

25.  คู่มือการใช้งาน BIOMASS หม้อเผา B  

26.     คู่มือการเปิด-ปิดวาล์ว เลือกใช้งาน BLOWER ชุด KILN FEED หม้อเผา 4 
 26.1     การเปิด-ปิดวาลว์ใช ้Blower สภาวะปกติ 

 26.2     การเปิด-ปิดวาลว์เลือกใชง้าน Blower  H4J03 แทน H4J02 

 26.3     การเปิด-ปิดวาลว์เลือกใชง้าน Blower  H4J03 แทน H4J04 

 26.4     การเปิด-ปิดวาลว์เลือกใชง้าน Blower  H4J03 แทน H4J07 

 26.5     การเปิด-ปิดวาลว์เลือกใชง้าน Blower  H4J05 แทน H4J07 
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WORK INSTRUCTION 
        ในเอกสารการควบคุมการเดินหยดุหมอ้เผา 5 รวมถึงการปรับแต่งกระบวนการผลิตของหมอ้เผา 5 (Work 
instruction Kiln 5) ประกอบดว้ย 16 ส่วน ดงันี.  
  หวัขอ้            หนา้ที� 
1. Specification ที�สาํคญั        5 
2. การควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิต        

2.1 ค่าคุณภาพปูนเมด็ที�พนกังานหมอ้เผาตอ้งควบคุม (Free CaO)   6 
2.2 ค่าคุณภาพที�พนกังานเผาปูนใชใ้นการควบคุม     6 
2.3 การคดัแยกปูนเม็ด                                                                                           6 

2.3.1 แยกตามคุณภาพ Free CaO                                                                   6 
2.3.2 แยกตามการจ่ายปูนเม็ด EXPORT                                                        6 

3. การตรวจสอบเครื�องจกัรก่อนเดิน 
3.1 การเตรียมพร้อมก่อนการจุดไฟ                                                                        7 
3.2 การเดินอุ่นนํ.ามนัเตา                                                                                         7 

4. การจุดไฟหมอ้เผา 
4.1 การเตรียมการก่อนการจุดไฟ                                                                            8 
4.2 การเตรียมการเมื�อจะจุดไฟ                                                                               9 
4.3 การปรับลม Primary เพื�อจะจุดไฟและอุ่นหมอ้เผา                                           9 
4.4 การจุดไฟหมอ้เผา 5                                                                                         9-11 
4.5 การคิดกราฟอุ่นหมอ้เผา                                                                                   11-12 

5. การอุ่นหมอ้เผา 5 
5.1 การเตรียมความพร้อมในการอุ่นและการ Feed หมอ้เผา 5 เมื�อมีการซ่อมอิฐ    13 
5.2 การอุ่นหมอ้เผาดว้ยถ่านหิน                                                                              14 

6. การเตรียมความพร้อมก่อน Feed หมอ้เผา 5                                                          14 
7. การ Feed หมอ้เผา 5  ตารางการ Feed หมอ้เผา 5                                                 15-19 
8. การเดินหมอ้เผา 5 เมื�อทุกอยา่งอยูใ่นสภาวะปกติ                                                   20-23 

การเปิดลมร้อนจาก PREHEATER ไปใชที้�ชุด SP-BOILER A ของ WHG   24 
การปิดลมร้อนจาก PREHEATER ไปใชที้�ชุด SP-BOILER A ของ WHG   25 
การเปิดลมร้อนจาก PREHEATER ไปใชที้�ชุด SP-BOILER B ของ WHG   26 

เอกสารไม่ควบคมุ
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การปิดลมร้อนจาก PREHEATER ไปใชที้�ชุด SP-BOILER B ของ WHG   26 
การเปิดลมร้อนจาก COOLER  ไปใชที้�ชุด AQC  ของ WHG    27 
การปิดลมร้อนจาก COOLER  ไปใชที้�ชุด AQC  ของ WHG    28 

9. การควบคุมกระบวนการที�ผดิปกติ 
9.1 การพิจารณากระบวนการเมื�อมี Free CaO สูงกวา่เกณฑที์�กาํหนด                     29 
9.2 การปฏิบติัเมื�อค่า Free CaO สูงกวา่เกณฑที์�กาํหนด                                                    30 
9.3 เมื�อ Coat ร่วงและ Torque ลดลง                                                                                   30 
9.4 สภาพ Cooler ไม่อยูใ่นสภาวะปกติ                                                                               31 
9.5 การปรับสภาพหมอ้เผาเมื�อมีการเคลียร์ทา้ยหมอ้เผา                                                      32 
9.6 การปฏิบติัเมื�อพบวา่ค่า Heat Consumption สูง                                                             q2 

10. การเปลี�ยนใชช้นิดของเชื.อเพลิง 
10.1 การใชน้ํ.ามนัเตา                                                                                        33 
10.2 การอุ่นนํ.ามนัเตา                                                                                    33 
10.3 การเปลี�ยนเชื.อเพลิงจากนํ.ามนัเตาเป็นถ่านหิน                                       33 
10.4 การเปลี�ยนเชื.อเพลิงจากนํ.ามนัเตาเป็นถ่านหินที�หนา้หมอ้เผา                 33 
10.5 การเปลี�ยนเชื.อเพลิงจากถ่านหินเป็นนํ.ามนัเตาที� Calciner                      34 
10.6 การเปลี�ยนเชื.อเพลิงจากถ่านหินเป็นนํ.ามนัเตาที�หนา้หมอ้เผา                 34 

11. การหยดุหมอ้เผา 
11.1 การหยดุหมอ้เผาเนื�องจากกระบวนการผลิตขดัขอ้ง                                        34-36 
11.2 การหยดุหมอ้เผากรณีเปลือกหมอ้เผาแดง                                                         36-39 
11.3 การหยดุหมอ้เผากรณีวางแผนซ่อมอิฐ                                                               39-41 

              11.4 การหยดุหมอ้เผากรณีไฟฟ้า   115   kV   Trip                                                    41-44 
12. การติดตามงานในช่วงหยดุซ่อมอิฐหมอ้เผา                                                                    45 
13.การใส่ Inching IDF.1-2                                                                                                     46 
14.การบนัทึก Lining Number และ Lining day หมอ้เผา 5                                          46-47 
15.การทาํงานเพื�อรักษาสิ�งแวดลอ้มและความปลอดภยั                                                  48-66 
xy.การควบคุม BYPASS FEED หมอ้เผา       67 
17.การเดินเครื�องจกัรชุด BIOMASS       68-70 
 x|.x มาตรการป้องกนัอคัคีภยัจากการใช ้BIOMASS    71-72 
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 1. Specification ที�สําคัญของหม้อเผา 5   
D.5.2 m./L.61 m. 
Capacity     5500 T/D 
Heat Consumption                                          720 kcal./kg.clinker (Coal) 

                 Power Consumption                                        22 kwh./t.clinker  
Machine Specification 

Capacity หน่วย ผู้ผลิต หมายเหตุ

Pfister Calciner 15*2 t/h

Coriolis Main Burner 20 t/h

หัวฉ ีดเบอร ์  32 1200-2000 ที' 40 Bar. l/h PILLARD ปัจจบุนัใช ้ 800-1600 l/h

หัวฉ ีดเบอร ์  52 3600-5100 ที' 40 Bar. l/h PILLARD ปัจจบุนัใช ้1600-5000 l/h

หัวฉ ีดเบอร ์  78 8200-11750 ที' 40 Bar l/h PILLARD ปัจจบุนัใช ้2500-9000 l/h

Preheater fan  ( Coal ) fan inlet   6116 m3/min.

40.45 mbar

speed   815 min

power  580 kw.

Grate cooler temp inlet  1370 C

temp outlet   100 C

3 grate

cap.   6000 t/d

inclination  3-0-0 องศา  
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2.   การควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิต, ค่าที�ใช้ในการควบคุมคุณภาพรวมทั2งปัญหาที�เกิดขึ2นเมื�อคุณภาพ
ออกนอกเกณฑ์ควบคุม และการคัดแยกปูนเม็ด 
2.1  ค่าคุณภาพปูนเม็ดที�พนักงานหม้อเผาต้องควบคุม คือค่า Free Lime  ซึ� งควบคุมที�    < 2.0  %  และการคดั
แยกตาม วธีิการกองเก็บตาม WI   W-PW5-008  เพื�อป้องกนัไม่ใหปู้นเมด็ที�มีค่า  Free Lime  > 2.0 %  ถูก
ส่งออกหรือส่งไปยงัหมอ้บดซิเมนต ์ เพราะ Free lime >2.0%  มีผลกบัปูนซิเมนตแ์ตกร้าว เมื�อนาํไปใชง้าน 
2.2 ค่าคุณภาพที�พนกังานเผาปูนใชใ้นการควบคุม หมอ้เผา เช่น  
            2.2.1    คุณภาพของ Kiln feed เช่น LSF, Ms, Ma (ส่วนส่งเสริมการผลิต เป็นผูค้วบคุม) 

2.2.2    คุณภาพของ Clinker เช่น LSF, Ms, Ma 

- ค่าคุณภาพ LSF Clinker ควบคุมที� 95 %  1.5  ของ Clinker  ที�ออกจากหมอ้ 

- ค่า LSF  Clinker  ส่งออกควบคุมที�  93.0 % หากนอ้ยกวา่จะปรับเปลี�ยนตามวธีิการกองเก็บ 
( W-PW5-008 ) 

A.B การคัดแยกปูนเม็ด   แบ่งเป็นแยกตามคุณภาพ FreeCaO และแยกตามการจ่ายปูน EXPORT 
2.3.1 การคัดแยกปูนเม็ดตามคุณภาพ Free CaO 

-  Free CaO ไม่เกิน 2.0 % ใหเ้ก็บใน SILO 2 
-  Free CaO อยูที่� �.�x % ถึง 2.60 % ใหเ้ก็บใน SILO 1 
-  Free CaO   มากกวา่ 2.60 % ใหล้งใน SILO BYPASS แลว้แจง้ผูบ้งัคบับญัชาตดัสิน ใจวา่จะกองเก็บในยุง้
ไหน 

2.3.2 การคัดแยกปูนเม็ดตามการจ่ายปูน EXPORT 
-   เมื�อมีการจ่ายปูน EXPORT ใหเ้คลียร์ปูนเมด็ใน BYPASS ใหว้า่งแลว้เปลี�ยนปูน 
คุณภาพ  Free CaO ไม่เกิน �.� % ลงใน BYPASS   และจ่ายปูนเมด็เมื�อมีรถมารับปูน 
คุณภาพของปูนเมด็ EXPORT นอกจาก Free CaO แลว้ยงัมีคุณภาพตวัอื�นดว้ยซึ� งทางส่วนส่งเสริมจะเป็นผู ้
วเิคราะห์     ควบคุม และ จะแจง้ใหพ้นกังานเผาปูนทราบเมื�อจ่ายปูนไม่ไดเ้นื�องจากไม่ไดคุ้ณภาพที�ลูกคา้
ตอ้งการ 
 
  
 
 
 
 

เอกสารไม่ควบคมุ



ASUS
Text Box

ASUS
Text Box
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เอกสารฉบบันี� เป็นเอกสารการควบคุมการเดินและการหยดุหมอ้เผา 6 รวมถึงการปรับแต่ง
กระบวนการผลิตของหมอ้เผา 6 (WORK INTRUCTION KILN.6)เพื6อใหไ้ดป้ริมาณ คุณภาพและตน้ทุนที6
ตอ้งการ พร้อมกนันี�ขอใหย้กเลิกเอกสารที6ใชใ้นการควบคุมการเดินหยดุหมอ้เผา 6 รวมถึงการปรับแต่ง
กระบวนการผลิตของหมอ้เผา 6 (WORK INTRUCTION KILN.6)ที6มีใชก่้อนหนา้นี�ทั�งหมด หรือหากมี
เอกสารอื6นเพิ6มเติมในภายหลงัหรือมีการเปลี6ยนแปลงวธีิการเดินใหถู้กตอ้งจากเอกสารการควบคุมการเดิน
หยดุหมอ้เผา 6 รวมถึงการปรับแต่งกระบวนการผลิตของหมอ้เผา 6 (WORK INTRUCTION KILN.6) 

ขอให้ปฏิบัติ ดังนี� 
1 .  แจง้ผูค้วบคุมเอกสารส่วนผลิตหรือ พนกังานบงัคบับญัชาโดยตรง เพื6อดาํเนินการแกไ้ข 

ต่อไป   หรือ  
                   2 .  แจง้พนกังานบงัคบับญัชาฯประจาํผลิตฯ / ผจก.ผลิตปูนเม็ด TS.6 เพื6อจะดาํเนินการตาม 
                            ระบบ  ISO 9000 ของ PROCEDURE ( P – G – 004 ) 

เอกสารการควบคุมการเดินและการหยดุหมอ้เผา  6   รวมถึงการปรับแต่งกระบวนการผลิตของหมอ้
เผา 6 (WORK INTRUCTION KILN.6) 

 
เริ6มใชง้าน        เมื6อ  01/10/2542 

 
 
 

       
   
   
  

                 แกไ้ขเพื6อใชง้านครั� งที6 17 เมื6อ 01/08/2562 
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ในเอกสารการควบคุมการเดินหยดุหมอ้เผา 6 รวมถึงการปรับแต่งกระบวนการผลิตของ 
หมอ้เผา 6 (WORK INSTRUCTION KILN 6) ประกอบดว้ย 15 ส่วนหลกั ๆ ดงันี�  

หัวข้อที� หัวข้อการควบคุม หน้าที� 

1. PROCESS  AND MACHINE  SPECIFICATION    6 – 8 

2. การควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิต  ,  ค่าที�ใช้ในการควบคุมคุณภาพ  รวมทั�ง
ปัญหาที�เกิดขึ�น  เมื�อคุณภาพออกนอกเกณฑ์ควบคุม 

 
9 - 10 

3. การควบคุมกระบวนการในขั�นตอนการอุ่นหม้อเผา 6 
3.1 การตรวจสอบเครื6องจกัรก่อนการจุดไฟอุ่นหมอ้เผา 

ขั�นตอนการ PRE_COATING ก่อนการจุดไฟ 
3.2 การเดิน  CIRCULATE  นํ�ามนัเตา 
3.3 การดาํเนินการจุดไฟอุ่นหมอ้เผาดว้ยนํ�ามนัเตา 
3.4 การดาํเนินการจุดไฟอุ่นหมอ้เผาดว้ยเชื�อเพลิงแขง็ 
3.5 การปรับเปลี6ยนการใชเ้ชื�อเพลิงแขง็ 
3.6 การตรวจสอบเครื6องจกัรก่อนการ START FEED  RAW MEAL 
3.7 การ   START  FEED  หมอ้เผา 6 

 
11 
12  
13 
14 - 21 
21 
21 - 22 
23 
24 - 27 

4. การควบคุมกรรมวธีิการเผาปูนหม้อเผา  6 
4.1 การควบคุมกรรมวธีิการเผาปูน เมื6อหมอ้เผาอยูใ่นสภาวะปกติ 
4.2 การควบคุมกรรมวธีิการเผาปูน เมื6อคุณภาพสูงกวา่เกณฑก์าํหนด และ  

คุณภาพตํ6ากวา่เกณฑก์าํหนด 
4.3 การควบคุมกรรมวธีิการเผาปูน เมื6อ COATING  ร่วง 
4.4 การควบคุมกรรมวธีิการเผาปูน เมื6อ CLEAR  HOUSING  
4.5 การควบคุมกรรมวธีิการเผาปูน เมื6อ HEAT CONSUMPTION สูง 
4.6   แนวทางการปฏิบติัเพื6อป้องกนั  BF.FAN  TRIP  OVERLOAD 

 
28 - 29 
 
29 - 32 
32 
32 
33 
34 - 35 

5. การควบคุมการเดินเครื�องจักรเพื�อใช้   BIOMASS  หม้อเผา 6  
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         การเดินเครื6องจกัรชุด Biomass 
         มาตรการป้องกนัอคัคีภยัจากการใช ้Biomass 

36 – 40 
41 -  42 

6. การเปลี�ยนระบบการควบคุม  EMERGENCY KILN  FEEDING หม้อเผา 6 
6.1    ขอ้กาํหนดแนวปฏิบติั 
6.2  กรณีที6กาํหนดให้เดินเครื6องจกัรโดยใช ้BUCKET ELEVATOR  6313_1314 
6.3   กรณีที6กาํหนดให้เดินเครื6องจกัรโดยใช ้BUCKET ELEVATOR  

6313_1819 
6.4 กรณีที6มีการซ่อมราง  AIR  SLIDE  6313_07  หรือ 6313_12 
         กาํหนดใหเ้ดินเครื6องจกัรดงัต่อไปนี�  

   
43 
44 
45 
 
46 

7. การควบคุมการหยุด  หม้อเผา  6  ตามกรณต่ีาง  ๆ  
 7.1    การหยดุหมอ้เผาเพื6อวางแผนการซ่อม  
 7.2    การหยดุหมอ้เผาตามสภาพปกติ  เพื6อรอคาํสั6งเดิน 
 7.3    การหยดุหมอ้เผาเมื6อหมอ้เผาแดงตรงจุดวกิฤติ 
 7.4    การหยดุหมอ้เผาเมื6อหมอ้เผาแดงไม่ตรงจุดวกิฤติ 
7.5    การหยดุหมอ้เผาเมื6อหมอ้เผาเมื6อเจอสิ6งผดิปกติในกระบวนการผลิต 
7.6    การควบคุมหมอ้เผาใน  กรณีที6 115  KV TRIP 

 
47 – 50 
51 – 52 
53 – 54 
55 – 56 
57 – 59 
60 – 61 

8. การดําเนินการเมื�อต้องเดิน INCHING หม้อเผาในกรณต่ีาง  ๆ 62 – 63 

9. การดําเนินการติดตามงานซ่อม  เมื�อมีการหยุดหม้อเผาเพื�อซ่อมอิฐ 64 

10. การบันทกึ  LINING  NUMBER  &  LINING  DAYS  หม้อเผา  6 65 – 66 

11. การทาํงานเพื�อรักษาสิ�งแวดล้อมและความปลอดภัย 
11.1   การควบคุมฝุ่ นบริเวณ  KILN FEED BIN  หมอ้เผา 6 

11.2   การควบคุมฝุ่ นบริเวณ  CALCINER  หมอ้เผา 6 

11.3   การควบคุมเสียงบริเวณ  AIR COMPRESSOR  ROOM 

11.4   การควบคุมเสียงบริเวณ  CALCINER  หมอ้เผา 6 

11.5   การควบคุม  SPRAY  TOWER  TS.6 

  มาตรฐานการตรวจเช็คหวัฉีดนํ�า Spray tower 

11.6   การควบคุมฝุ่ นออกปล่อง  TS.6 

 
67 – 68 
69 – 70 
71 
 
72 
73 
74 – 80 
81 – 84 
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11.7   การควบคุม SO2 ออกปล่อง  TS.6 

11.8   การควบคุม NOx ออกปล่อง  TS.6 

85 - 90 
91 

12. การเปิดปูนเม็ดจาก  SILO  BYPASS  TS.6 92 

13. ขั�นตอนการสูบนํ�ามันเตาจาก  STORAGE TANK   TO  DAYS TANK  KILN.6 93 – 94 

14. การทาํความสะอาดอาคาร และเครื�องจักรในที�สูง 95 – 96 

15. การควบคุม Bypass Feed หม้อเผา 97 

16. การเก็บถ่านผงไว้มากกว่า 30 วนั 98 

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 เอกสารแนบท่ี 2.5

สถิติการหยุดท างานของระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (EP)        
 



 

 

สถิติการหยุดท างานของ EP สาเหตุและเวลาในการหยุด 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด 

 

Line EP Trip (คร้ัง) 
Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Sep Oct Nov Dec Total 

Kiln 
4 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

Kiln 
5 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

Kiln 
6 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 เอกสารแนบท่ี 2.6

ผลการตรวจวัดฝุ่นจากปล่องหม้อไอน ้า CFB  
 



    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 

                             ....31..../....10..../....65....                                          ....31..../....10..../....65.... 
   หา้มคดัถา่ยรายงานผลการวเิคราะห/์ทดสอบนีแ้ตเ่พยีงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏบิตักิารฯเป็นลายลกัษณอ์กัษร 

                                                                                                 Page 16 of 32                                                               FM-EN14 I13/01-03-61 

รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : ปลอ่งหมอ้ไอน า้ CFB (EIA) 

 Report No. AA 22/0528 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 29/09/65 วนัทีว่เิคราะห ์ 30/09/65 – 03/10/65 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 1.90 m  -  Flow Rate (Std) 30.01 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 2,593,117.51 m3/day 

-  Pressure (Ps) 751.37 mmHg -  Oxygen (O2) 10.99  % 

-  Temperature (Ts) 145.00 oC -  CO 90.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 18.11 m/s -  Excess Air (EA) 107.81  %  

-  Moisture (BWS) 17.07 % -  พกิดั UTM   แกน (X) : 0574892     แกน (Y) : 0896014 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 
ผล at7%O2 

II 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR22/24089) 
24/09/65 

(09:30 น. – 10:18 น.) 12 16  108 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

        

 
  

     

 
   

    

        

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ชว่งกอ่สรา้ง  

 การเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้มโครงการโรงงานปูนซเีมนตท์ุง่สง ครัง้ที ่2  
 เพือ่ปรับปรงุการใชพ้ลังงานโดยการตดิตัง้หมอ้ไอน ้าและเครือ่งก าเนดิไฟฟ้า 

II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  
 ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7%    

III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่งหมอ้ไอน ้า CFB Feed Use Biomass (ไมส้ับ) 
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายมนตร ี ไชยเมอืง  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๔๓ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 

                             ....31..../....10..../....65....                                          ....31..../....10..../....65.... 
   หา้มคดัถา่ยรายงานผลการวเิคราะห/์ทดสอบนีแ้ตเ่พยีงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏบิตักิารฯเป็นลายลกัษณอ์กัษร 

                                                                                                 Page 19 of 32                                                               FM-EN14 I13/01-03-61 

รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : ปลอ่งหมอ้ไอน า้ CFB (EIA) 

 Report No. AA 21/0625-4 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 26/07/65 วนัทีว่เิคราะห ์ 30/07/65 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 1.90 m  -  Flow Rate (Std) 21.27 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 1,838,139.03 m3/day 

-  Pressure (Ps) 750.55 mmHg -  Oxygen (O2) 15.21  % 

-  Temperature (Ts) 120.50 oC -  CO 4,551.67 ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 12.21 m/s -  Excess Air (EA) 248.98  %  

-  Moisture (BWS) 17.83 % -  พกิดั UTM   แกน (X) : 0574892     แกน (Y) : 0896014 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 

ผล at7%O2 
II 

4. กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์

 (AR22/18707) 
19/07/65 

(13:20 น. – 14:02 น.) < 1.3 < 1.3  54 ppm U.S.EPA Method 6 

        

 
  

     

 
   

    

        

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ชว่งกอ่สรา้ง  

 การเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้มโครงการโรงงานปูนซเีมนตท์ุง่สง ครัง้ที ่2  
 เพือ่ปรับปรงุการใชพ้ลังงานโดยการตดิตัง้หมอ้ไอน ้าและเครือ่งก าเนดิไฟฟ้า 

II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  
 ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7%    

III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่งหมอ้ไอน ้า CFB Feed Use Biomass (ไมส้ับ) 
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายมนตร ี ไชยเมอืง  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๔๓ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 

                             ....31..../....10..../....65....                                          ....31..../....10..../....65.... 
   หา้มคดัถา่ยรายงานผลการวเิคราะห/์ทดสอบนีแ้ตเ่พยีงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏบิตักิารฯเป็นลายลกัษณอ์กัษร 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : ปลอ่งหมอ้ไอน า้ CFB (EIA) 

 Report No. AA 22/0528 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 29/09/65 วนัทีว่เิคราะห ์ 03/10/65 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 1.90 m  -  Flow Rate (Std) 30.01 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 2,593,117.51 m3/day 

-  Pressure (Ps) 751.37 mmHg -  Oxygen (O2) 10.98  % 

-  Temperature (Ts) 145.00 oC -  CO 90.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 18.11 m/s -  Excess Air (EA) 107.52  %  

-  Moisture (BWS) 17.07 % -  พกิดั UTM   แกน (X) : 0574892     แกน (Y) : 0896014 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 

ผล at7%O2 
II 

5. ออกไซดข์องไนโตรเจน 

(AR22/24090) 
24/09/65 

(09:50 น.) 110 152  180 ppm U.S.EPA Method 7 

        

        

        

        

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ชว่งกอ่สรา้ง  

การเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้มโครงการโรงงานปูนซเีมนตท์ุง่สง ครัง้ที ่2  
เพือ่ปรับปรงุการใชพ้ลังงานโดยการตดิตัง้หมอ้ไอน ้าและเครือ่งก าเนดิไฟฟ้า 

II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  
ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7%    

III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่งหมอ้ไอน ้า CFB Feed Use Biomass (ไมส้ับ)    
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายมนตร ี ไชยเมอืง  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๔๓ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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เอกสารแนบท่ี 2.7 
 

แผนการตรวจซ่อมและบ ารุงเครื่องจักรหลัก (PM) 2022 
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 เอกสารแนบท่ี 2.8
เอกสารการซอ่มบ ารุงอุปกรณ์ก าจัดฝุ่นของโครงการ 

                                             
 

 





ASUS
Text Box





























 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 เอกสารแนบท่ี 2.9

การตรวจสอบและบ ารงุรักษาเครื่องจักร 
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จ ำนวนเครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้ำสถิตย์ (EP) , แบบถุงกรอง (BF) ของโครงกำร 
และจ ำนวน Stock อะไหล่ของเครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้ำสถิตย์ (EP) ,  

แบบถุงกรอง (BF) 
 

 เอกสำรแนบท่ี 2.10



Bag Filter

Material Stock  mane Stock No Max Min On-Hand 

Polyester FILTER BAG ID.DIA.127X10000, (Main BF) 1506707400001 1000 500 586

POLYESTER PE/PE 550 (GLAZED) FILTER BAG,D120X3070,PE550 GL 
(Item 1.08, 1.14)

1506625000001 50 20 0

POLYESTER+ ANTISTATIC 550G/M2 FILTER BAG ID.DIA.160X6000,(K6,K7) 15066250000010 50 20 50

POLYESTER PE/PE  554+CS17 FILTER BAG  DI.127X3070 (Z5P09,Z6P09) 15066250000011 50 20 403

Polyester PE/PE 550 FILTER BAG  DI.120X3070 (General BF) 1506625000002 1500 500 2288

POLYESTER (NOMEX) FILTER BAG NOMEX  DI.120X3070 
(BF ฝุ่ นรอ้นหมอ้เผา)

1506625000003 1000 500 30

POLYESTER (NOMEX) FILTER BAG,130 X 5475 MM. NOMEX 
(FOR : BF CFB)

1506625000020 50 20 1,132 (non move 32M) 

Akilic FILTER BAG,D120X3070 MM,AKILIC 
(BF CM9)

1506625000016 441 0 425

POLYESTER PE/PE FILTER BAG,W500X1500,PE640      
(ถงุแบน General BF TS4)

1506536623001 100 50 90

Electro static precipitator (EP)

Material Stock  mane Stock No Max Min On-Hand 

Cast  Iron HAMMER  COLLECTING  ELECTR. 1506607400002 100 20 318

Cast  Iron BEARING ELECTRODE SHAFT 1506607400001 8 5 1

Cast  Iron COLLECTING EL.ANVIL 1506607400005 50 25 0

Cast  Iron DISCHARGE ELECTRODE ANVIL 1506607400006 35 5 0

จ ำนวน Stock ของถุง BF และ Part EP ณ. ธันวำคม 2022



 

แบบไฟฟ้าสถิต (EP) แบบถุงกรอง (BF) แบบไฟฟ้าสถิต (EP) แบบถุงกรอง (BF) แบบไฟฟ้าสถิต (EP) แบบถุงกรอง (BF)
Crusher 0 11 0 11 0 2
Raw Mill 0 18 0 25 0 34

Kiln  1 13 1 7 1 8
Coal Mill 3 10 1 13 1 6

Cement Mill 0 31 0 30 0 33
Packer 0 0 0 18 0 12

GSA, Hot Meal 0 2 0 2 0 2

รวม 4 85 2 106 2 97

TS.4 TS.5 TS.6

จ านวนเคร่ืองดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิต (EP) และแบบถุงกรอง (BF) ของโครงการ
บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด ประจ าปี 2565

Department

              Data update : 31/12/2565



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 เอกสารแนบท่ี 2.11

หนังสือจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง 
บุคลากรสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
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